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ΑΘΗΝΑ – ΕΛΛΑΣ 
 

Προδιαγραφή TR – 3 
 
1. ΣΚΟΠΟΣ  
 

Η προδιαγραφή αυτή καλύπτει την µελέτη, κατασκευή και δοκιµή των χαλύβδινων 
αγωγών, οι οποίοι χρησιµοποιούνται ως εναέριοι αγωγοί προστασίας στις Γραµµές 
Μεταφοράς 150kV και 400kV.  

 
2. ΓΕΝΙΚΕΣ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ 
 

Η κατασκευή και τα χαρακτηριστικά των αγωγών και των αντίστοιχων συρµατιδίων τους 
θα πρέπει να ικανοποιούν τις απαιτήσεις των διεθνών προτύπων ASTM A 363–03, ASTM B 
415–98 και ASTM B 416–98, όπου αυτά έχουν εφαρµογή και δεν έρχονται σε αντίθεση 
µε τις απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής, ενώ για τη διασφάλιση της ποιότητας των 
αγωγών κατά τη διαδικασία παραγωγής θα πρέπει να τηρείται το διεθνές πρότυπο EN ISO 

9001.  
 
2.1 Τεχνικά Χαρακτηριστικά 
 
2.1.1 Οι αγωγοί προστασίας αποτελούνται από συνεστραµµένα, σε συγκεντρικές στρώσεις, 

επιψευδαργυρωµένα χαλύβδινα συρµατίδια. Ο τύπος της επικάλυψης ψευδαργύρου είναι 
κλάσης Α (class A). 

 
2.1.2 Οι ενισχυµένοι αγωγοί προστασίας αποτελούνται από συνεστραµµένα, σε συγκεντρικές 

στρώσεις, επιψευδαργυρωµένα συρµατίδια χάλυβα τύπου R, ελάχιστης αντοχής 
160kg/mmE. Ο τύπος της επικάλυψης ψευδαργύρου είναι κλάσης Α (class A).  

 
2.1.3 Οι αγωγοί προστασίας τύπου Alumoweld αποτελούνται από συνεστραµµένα, σε 

συγκεντρικές στρώσεις, χαλύβδινά συρµατίδια καλυµµένα µε στρώµα αλουµινίου. Τα 
χαλύβδινα συρµατίδια, µε επικάλυψη αλουµινίου, έχουν αγωγιµότητα 20.3%. 

 
2.1.4 Η βιοµηχανοποίηση κάθε αυτοτελούς µήκους αγωγού θα είναι συνεχής. 
 
2.1.5 Τα τεχνικά χαρακτηριστικά των αγωγών προστασίας πρέπει να είναι σύµφωνα µε τα 

στοιχεία του παραρτήµατος Α, Β, ή Γ. 
 
2.2 Υλικά κατασκευής  
 

Όλα τα συρµατίδια θα πρέπει να έχουν, πριν την συστροφή, ιδιότητες που να 
ικανοποιούν τις απαιτήσεις της παρ.5 του διεθνούς προτύπου ASTM A 363–03 και της 
παρ.4 του διεθνούς προτύπου ASTM B 415–98, αντίστοιχα. 

 
2.3 Συστροφή – Ένωση  
 

Η συστροφή και η ένωση των συρµατιδίων πρέπει να συµφωνούν µε την παρ.13 του 
διεθνούς προτύπου ASTM A 363–03 και την παρ.11 του διεθνούς προτύπου ASTM Β 
415–98, αντίστοιχα. Η τυποποιηµένη στρώση των κλώνων του εξωτερικού στρώµατος 
των αγωγών προστασίας είναι αριστερόστροφη. 
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2.4  Μήκος του κάθε τµήµατος 
 

Το  προδιαγραφόµενο "αυτοτελές µήκος τυµπάνου" είναι προσεγγιστικό. Η επιτρεπόµενη 
ανοχή θα είναι ±5%.Το µεγαλύτερο ποσοστό που επιτρέπεται να παραδοθεί σε τυχαία 
µήκη είναι 5% του συνολικού βάρους του αγωγού και απ' αυτά κανένα δεν επιτρέπεται 
να είναι µικρότερο του 65% του αυτοτελούς µήκους τυµπάνου. ∆εν επιτρέπεται τυχαίο 
µήκος να τυλίγεται στο ίδιο τύµπανο µε αυτοτελές µήκος. 
Το προδιαγραφόµενο αυτοτελές µήκος τυµπάνου µπορεί να αυξηθεί µε έγκριση ή εντολή 
της Επιχείρησης. 

 
2.5  Τύµπανα 
 

2.5.1 Ο αγωγός θα συσκευάζεται σε στερεά ξύλινα τύµπανα, διαµορφωµένα κατάλληλα ώστε 
να προστατεύεται αποτελεσµατικά από ζηµιές στην µεταφορά (θαλάσσια, σιδηροδροµική, 
οδική, αεροπορική), στη διακίνηση και στην αποθήκευση του στην ύπαιθρο. 

 
2.5.2 Τα στροφεία θα πρέπει να είναι κατασκευασµένα από ξύλο ξηρού πεύκου ή ελάτης, του 

οποίου η υγρασία πριν την κατασκευή των στροφείων πρέπει να κυµαίνεται µεταξύ 15–
25 %. Η ποιότητα του ξύλου και η περιεκτικότητα της υγρασίας θα αποδεικνύονται είτε 
µε µετρήσεις µε κατάλληλα ηλεκτρονικά όργανα, είτε µε αντίστοιχα πιστοποιητικά και 
δελτία αποστολής του προµηθευτή της ξυλείας. Επιπλέον τα στροφεία πρέπει να είναι 
καινούρια, όχι επαναχρησιµοποιηµένα και οι επιφάνειές τους να µην έχουν φλοίδες, οπές 
και γενικά ενδείξεις για παρουσία εντόµων.  

  
2.5.3 Οι πλευρές κάθε τύµπανου θα είναι στερεά βιδωµένες στον κορµό µε κατάλληλης 

διαµέτρου ντήζες και εφοδιασµένες µε χυτοσιδηρά έδρανα, στο κέντρο τους. Τα τύµπανα 
θα καλύπτονται µε µικρές ξύλινες δοκίδες ώστε να προστατεύεται η εξωτερική στρώση 
του αγωγού. Επίσης θα φέρουν στρώσεις αδιάβροχου χαρτιού γύρω από τον κορµό, 
γύρω από τον αγωγό, κάτω από τις δοκίδες και τέλος στην εσωτερική επιφάνεια των 
πλευρών του τύµπανου. Ιδιαίτερη προσοχή θα πρέπει να δίνεται κατά το τύλιγµα του 
αγωγού στο τύµπανο, ώστε να περιορίζεται κάθε µετακίνηση του αγωγού που µπορεί να 

προκαλέσει τριβή κατά την µεταφορά του.  
Η σύνδεση µεταξύ των τµηµάτων ξύλου του τυµπάνου θα γίνεται µε κατάλληλο τρόπο, 
όπως στερεωτικά συρραπτόµενα συρµατίδια, ενώ θα αποφεύγεται η χρήση καρφιών που 
µπορεί να τραυµατίσουν τον αγωγό. Η εξωτερική επιφάνεια του τυµπάνου θα είναι 
κατάλληλα βαµµένη έτσι ώστε να προστατεύεται από την υγρασία και να διακρίνεται το 
ακριβές είδος του κάθε αγωγού.  

 
2.5.4 Στο στροφείο η περιέλιξη του αγωγού πρέπει να είναι οµοιόµορφη και σύµφωνη µε τους 

κανόνες της τέχνης, ώστε οι στρώσεις του αγωγού να είναι διακριτές, να τηρείται το 
επίπεδο στρώσης και να µην εµφανίζονται «καβαληµένοι» αγωγοί. Προς τούτο πρέπει ο 
κατασκευαστής να λαµβάνει ειδική µέριµνα κατά την διάρκεια της περιέλιξης του αγωγού 
στο στροφείο, από την πρώτη στρώση που είναι πολύ σηµαντική, αλλά και στις 
επόµενες, ώστε ο αγωγός να τυλίγεται καθ’ όλο το πλάτος του στροφείου σε συνεχείς και 
χωρίς να  υπάρχουν κενά ανάµεσά τους σπείρες (η προηγούµενη δίπλα στην επόµενη 
κολλητά) από την αρχή µέχρι το τέλος του τύµπανου.  

 
2.5.5 Η αντιστοιχία µεταξύ χρώµατος τυµπάνου και είδος αγωγού είναι : 
 Είδος αγωγού     Χρώµα 
- Αγωγός Προστασίας Γ.Μ.150kV      Κόκκινο 
- Αγωγός Προστασίας Γ.Μ.400kV      Μπλε 
- Αγωγός Προστασίας τύπου Alumoweld Γ.Μ.150kV            Κίτρινο 
- Αγωγός προστασίας Ενισχυµένος Γ.Μ.150kV    Λευκό 
- Αγωγός προστασίας Ενισχυµένος Γ.Μ.400kV    Πράσινο 
 
Το σχέδιο των τυµπάνων θα πρέπει να ικανοποιεί τις απαιτήσεις του σχεδίου TR–3/1 της ∆ΕΗ 
Α.Ε.  
 
 



ΠΡΟ∆ΙΑΓΡΑΦΗ TR–3: ΑΓΩΓΟΙ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ   4 

                                                                                                       TR–3/Αναθ.∆εκέµβριος 2009 

2.6 Επισήµανση  
  

2.6.1 Σε µια πινακίδα κατάλληλα προσαρµοσµένη στην άκρη του αγωγού, µέσα στη 
συσκευασία θα σηµειώνονται τα παρακάτω στοιχεία : 

-  είδος αγωγού, 
-  το µεικτό και καθαρό βάρος,  
-  µήκος,  
-  µέγεθος,  
-  χαρακτηριστικά πλέξεως, 

καθώς και κάθε άλλο χαρακτηριστικό του αγωγού που κρίνεται απαραίτητο από τον 
κατασκευαστή. 

 
2.6.2 Τα στοιχεία που αναφέρονται στην παρ.2.6.1 της παρούσης προδιαγραφής και επιπλέον 

ο αριθµός παραγγελίας, ο αριθµός σειράς του κατασκευαστή (εφόσον υπάρχει) και τα 
στοιχεία φορτώσεως θα σηµειώνονται στην εξωτερική επιφάνεια της συσκευασίας 
(τυµπάνου). 

 
3. ∆ΟΚΙΜΕΣ 
 

Οι δοκιµές πρέπει να ικανοποιούν τις απαιτήσεις των διεθνων προτύπων ASTM A 363–03 
και ASTM B 415–98, όπου αυτά έχουν εφαρµογή και δεν έρχονται σε αντίθεση µε τις 
απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής. 
Οι δοκιµές τύπου που απαιτούνται πρέπει να πραγµατοποιούνται σε ανεξάρτητα και 
αναγνωρισµένα εργαστήρια, διαπιστευµένα σύµφωνα µε το διεθνές πρότυπο ISO/IEC 
17025. Τα πιστοποιητικά των δοκιµών πρέπει να είναι στην Ελληνική ή Αγγλική γλώσσα, 
ευδιάκριτα και θεωρηµένα από το εργαστήριο όπου πραγµατοποιούνται οι δοκιµές.  
Επισηµαίνεται ότι ειδικά οι δοκιµές δείγµατος και σειράς µπορούν να πραγµατοποιηθούν 
και στις εγκαταστάσεις του κατασκευαστή, εφόσον το εργαστήριο του διαθέτει ISO 9001.   

 
3.1 ∆είγµατα ∆οκιµών  
 

Το µέγεθος και το µήκος των δειγµάτων που απαιτούνται για τις δοκιµές θα ικανοποιούν 
τις απαιτήσεις της παρ.16 του διεθνούς προτύπου ASTM A 363–03.  
∆είγµατα συρµατιδίων που θα παρθούν µετά την πλέξη, θα κοπούν παρουσία 
εκπροσώπου της Επιχείρησης και θα παραδοθούν σ’ αυτόν, για την εκτέλεση των 
δοκιµών που προδιαγράφονται.  

 
3.2 ∆οκιµές Τύπου 
 
3.2.1 Για τον κοινό αγωγό προστασίας οι δοκιµές τύπου θα ικανοποιούν τις απαιτήσεις των 

παρ.6, 7, 8, 9, 10, 11 και 12 του διεθνούς προτύπου ASTM A 363–03.  
 
3.2.2 Για τον αγωγό προστασίας τύπου ALUMOWELD οι δοκιµές τύπου θα ικανοποιούν τις 

απαιτήσεις των παρ.5, 6, 7, 8, 9, 10 και 11 του διεθνούς προτύπου ASTM Β 415–98.  
 
3.2.3 Για τον ενισχυµένο αγωγό προστασίας οι δοκιµές τύπου θα ικανοποιούν τις απαιτήσεις 

της παρ.3.2.1, αλλά η µηχανική αντοχή θα λαµβάνεται ίση µε αυτή που προδιαγράφεται 
στην παρ.2.1.2 και το Παράρτηµα Γ της παρούσης προδιαγραφής. 

 
3.3 ∆οκιµές ∆είγµατος  
 

Οι δοκιµές δείγµατος θα συµφωνούν µε τις απαιτήσεις της παρ.3.2 της παρούσης 
προδιαγραφής. 

 
4.  ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ 
 
4.1 Τα υλικά θα επιθεωρούνται και η φόρτωση τους δε θα γίνεται χωρίς την έγκριση του 

εκπρόσώπου της Επιχείρησης. Η έγκριση για την αποστολή του υλικού δεν απαλλάσσει 
τον κατασκευαστή από την ευθύνη να προµηθεύσει υλικά σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της 
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Επιχείρησης, ούτε τον απαλλάσσει από αξιώσεις που µπορεί η Επιχείρηση να προβάλλει 
εξαιτίας ελλιπούς ή µη ικανοποιητικού υλικού.     

 
4.2 Ο κατασκευαστής θα υποβάλλει στην Επιχείρηση αντίγραφα των δελτίων ελέγχου και 

δοκιµών του υλικού. Η Επιχείρηση διατηρεί το δικαίωµα να ζητήσει όλα τα πιστοποιητικά 
των δοκιµών σειράς από τον κατασκευαστή.   

 
4.3 Σε κάθε ποσότητα που θα παραδίνεται θα πραγµατοποιούνται οι δοκιµές δείγµατος, 

σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.3.3 της παρούσης προδιαγραφής. 
 
4.4 Για δελτία δοκιµών τύπου που είτε δεν έχουν υποβληθεί είτε δεν είναι ικανοποιητικά, 

σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.3 της παρούσης προδιαγραφής, η ∆ΕΗ έχει το 
δικαίωµα να ζητήσει την εκτέλεση οποιασδήποτε ή όλων των δοκιµών τύπου, που 
προδιαγράφονται στην παρ.3.2 της παρούσης προδιαγραφής σε δείγµατα που θα 
λαµβάνονται από την παραγωγή του προσφερόµενου είδους. Η Επιχείρηση έχει το 
δικαίωµα να επιλέξει το εργαστήριο δοκιµών και να παρακολουθήσει ορισµένες ή όλες τις 
δοκιµές. 

 
4.5 Ο Αγοραστής µπορεί, κατά προαίρεση και µε δικές του δαπάνες, να διαλέγει κατάλληλο 

µήκος από οποιαδήποτε παρτίδα που παραδίδεται απο τον Πωλητή σύµφωνα µε την 
παρούσα προδιαγραφή, για να τα στείλει σε ένα αναγνωρισµένο εργαστήριο δοκιµών της 
εκλογής του (Αγοραστή), για την επιβεβαίωση των δοκιµών ή χαρακτηριστικών και για 
τυχόν πρόσθετη έρευνα και δοκιµές που θα κριθούν απαραίτητες απο τον Αγοραστή. 

 
4.6 Η ∆ΕΗ Α.Ε. διατηρεί το δικαίωµα, εφόσον το κρίνει απαραίτητο, να ζητήσει κατά την 

παραλαβή των στροφείων να ελεγχθεί η σωστή περιέλιξη του αγωγού µε τη δοκιµή “Test 
for ability of a conductor to be erected using tension stringing”, που περιγράφεται στο 
Παράρτηµα Ε του διεθνούς προτύπου ΕΝ 50182:2001 “Conductors for overheads lines – 
Round wire concentric lay stranded conductors”. Η δειγµατοληψία για την εκτέλεση της 
δοκιµής θα ακολουθεί το πρότυπο ISO 2859-1, General Inspection Level I, AQL 4,0 – 
Normal  inspection.    
Σε περίπτωση αστοχίας της δοκιµής κατά ΕΝ, η παρτίδα δεν θα γίνεται αποδεκτή και ο 
κατασκευαστής θα πρέπει να επανατυλίξει τα στροφεία και να τα παρουσιάσει εκ νέου για 
την δοκιµή. Σε αυτήν την περίπτωση η Επιχείρηση διατηρεί το δικαίωµα για επανέλεγχο 
µε δειγµατοληψία σύµφωνα µε ISO 2859–1, General Inspection Level I, AQL 4,0 – 
Tightened inspection. Εφόσον η παραπάνω δοκιµή δεν είναι εφικτό να πραγµατοποιηθεί 
στις εγκαταστάσεις του Κατασκευαστή, ο εκπρόσωπος της ∆ΕΗ θα έχει το δικαίωµα να 
ζητήσει την εκτύλιξη και επανατύλιξη των στροφείων που κρίνει ότι δεν είναι σύµφωνα 
µε την παράγραφο 2.5.4 της παρούσης προδιαγραφής. 

 
4.7 Οι προσφέροντες υποχρεούνται να δηλώνουν τους κατασκευαστές των υλικών καθώς και 

τους πιθανούς υποκατασκευαστές αυτών. 
Επίσης υποχρεούνται να καταθέτουν µε την προσφορά τους Σχέδιο ∆ιασφάλισης 
Ποιότητας (Q.A.P., Quality Assurance Plan) παραγωγικής διαδικασίας των κατασκευαστών 
και των πιθανών υποκατασκευαστών από το οποίο θα φαίνεται αναλυτικά η παραγωγική 
διαδικασία, ο εξοπλισµός ποιοτικού ελέγχου καθώς και οι φάσεις ποιοτικού ελέγχου µε τα 
αντίστοιχα έντυπα που τηρούνται και µε σαφή αναφορά στα διεθνή πρότυπα και 
κανονισµούς που χρησιµοποιούν. 
Κατά την διάρκεια της τεχνικής αξιολόγησης η ∆ΕΗ διατηρεί το δικαίωµα να 
παρακολουθήσει την παραγωγική διαδικασία προκειµένου να διαπιστώσει την τήρηση του 
Q.A.P. και γενικώς να διαµορφώσει άποψη, από την οποία θα κριθεί η ΤΕΧΝΙΚΗ αποδοχή ή 
µη της προσφοράς. 
 

4.8 Ο κατασκευαστής είναι επίσης υπεύθυνος για την συµπεριφορά του αγωγού στη διάρκεια 
της εγκαταστάσεως του στη Γ.Μ. 

 
5. ΤΕΧΝΙΚΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ  
 

   Στην προσφορά θα πρέπει να περιέχονται τα παρακάτω στοιχεία µε σαφή και µοναδικό 
τρόπο. Σε περίπτωση που κάποια από τα παρακάτω στοιχεία λείπουν ή δε συµφωνούν µε τα 
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προδιαγραφόµενα, τότε οι τεχνικές προσφορές θα απορρίπτονται.   
 

5.1   Λεπτοµερές σχέδιο των τυµπάνων, από τον κατασκευαστή, µε όλες τις λεπτοµέρειες και 
βασικές διαστάσεις σε κλίµακα, για κάθε είδος αγωγού. Το σχέδιο αυτό θα υποβάλλεται 
από τον κατασκευαστή για έγκριση.  

 

5.2 Τα τεχνικά χαρακτηριστικά των αγωγών προστασίας σύµφωνα µε τα στοιχεία του 
παραρτήµατος Α, Β ή Γ, τα οποία και πρέπει να τα επιβεβαιώσει ο κατασκευαστής στις 
αντίστοιχες στήλες. 

 
5.3   Περιγραφή της παραγωγικής διαδικασίας. Πρόγραµµα διασφάλισης ποιότητας (ΕΝ ISO 

9001) για το εργοστάσιο κατασκευής, ώστε να διασφαλίζεται η ποιότητα του αγωγού 
κατά την παραγωγική διαδικασία. Επισηµαίνεται ότι θα πρέπει να προσδιορίζεται ο τόπος 
κατασκευής του κάθε τύπου αγωγού. 

 

5.4 Κατάλογο πωλήσεων µε τρεις (3) τουλάχιστον Ηλεκτρικές Εταιρείες για ποσότητα  
τουλάχιστον ίση µε την ποσότητα της διακήρυξης για τον προσφερόµενο αγωγό, ο 
οποίος έχει εγκατασταθεί και λειτουργεί ικανοποιητικά, χωρίς προβλήµατα, τα τελευταία 
πέντε (5) χρόνια.  
 Η εγκατάσταση και ικανοποιητική λειτουργία του προσφερόµενου αγωγού θα 
αποδεικνύεται από αντίστοιχες βεβαιώσεις (συστατικές επιστολές) των Χρηστών 
(Ηλεκτρικές Εταιρείες), στις οποίες θα αναφέρονται το είδος του αγωγού, ο χρόνος 
αγοράς και εγκατάστασης, καθώς και η ακριβής ποσότητα. 
 Οι συστατικές επιστολές θα πρέπει να είναι πρωτότυπες ή επικυρωµένα αντίγραφα, 
ευδιάκριτες όσον αφορά στην Εταιρεία που τις εκδίδει και εγγυάται την καλή λειτουργία 
των αντίστοιχων ειδών.         
 Η ∆ΕΗ  έχει το δικαίωµα να κάνει αποδεκτές και προσφορές µε  κατάλογο λιγότερων 
Αγοραστών, αφού ληφθούν βέβαια υπόψιν, τόσο οι ποσότητες που έχει προµηθεύσει όσο 
και ο Αγοραστής τους. 
 Προσφέροντες που έχουν προµηθεύσει την τελευταία δεκαετία τη ∆ΕΗ µε τα ζητούµενα ή 
συναφή (παρεµφερή) υλικά, δεν είναι υποχρεωµένοι να υποβάλουν τα τα στοιχεία των 
παραγράφων 5.3 και 5.4, εφόσον δεν αλλάζει το εργοστάσιο κατασκευής. 
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∆ΗΜΟΣΙΑ ΕΠΙΧΕΙΡΗΣΗ ΗΛΕΚΤΡΙΣΜΟΥ Α.Ε. 
 

∆ΙΕΥΘΥΝΣΗ ΝΕΩΝ ΕΡΓΩΝ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ 
 

ΤΟΜΕΑΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΩΝ ΜΕΛΕΤΩΝ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ & ΚΑΛΩ∆ΙΑΚΩΝ Γ.Μ. 
 

ΑΘΗΝΑ – ΕΛΛΑΣ 
 

Προδιαγραφή TR – 3 
 

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ  Α 
 

ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΑΓΩΓΟΥ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ 
 
 

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ      
Γ.Μ. 

150 kV 
Στοιχεία 

Προµηθευτή 
Γ.Μ. 

400 kV 
Στοιχεία 

Προµηθευτή 

Εξωτερική 
διάµετρος 

mm 9.53         12.60          

Συρµατίδια  
χάλυβα 

mm    7×3.17     7×4.19         

Ελάχιστη  
αντοχή θραύσεως 

kN 63.77  117.72  

Ονοµαστικό  
βάρος 

kg/km      440  770  

Ελαχιστη  
επιµήκυνση 

% 4  4  

Βάρος 
γαλβανίσµατος  

gr/m²   ≥ 260                                ≥ 270                                

Μέγιστη Αντίσταση 
D.C. σε 20° C 

Ω/km 3.4617  2.0276  

Αυτοτελές µήκος m 3000  2600  

Αριθµός µηκών  
σε κάθε τύµπανο 

 1  1  
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∆ΗΜΟΣΙΑ ΕΠΙΧΕΙΡΗΣΗ ΗΛΕΚΤΡΙΣΜΟΥ Α.Ε. 
 

∆ΙΕΥΘΥΝΣΗ ΝΕΩΝ ΕΡΓΩΝ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ  
 

ΤΟΜΕΑΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΩΝ ΜΕΛΕΤΩΝ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ & ΚΑΛΩ∆ΙΑΚΩΝ Γ.Μ. 
 

ΑΘΗΝΑ – ΕΛΛΑΣ 
 
 

Προδιαγραφή TR – 2 
 

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ  Β 
 

 

ΣΤΟΙΧΕΙΑ  ΑΓΩΓΩΝ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ  
ΤΥΠΟΥ ALUMOWELD 

 
 
 

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ      
Γ.Μ. 

150 kV 
Στοιχεία  

Προµηθευτή 

Εξωτερική 
διάµετρος 

mm 9.53         

Συρµατίδια  
χάλυβα 

mm    7×3.17     

Ελάχιστη  
αντοχή θραύσεως 

kN 68.67  

Ονοµαστικό  
βάρος 

kg/km       364  

Μέγιστη Αντίσταση  
D.C. σε 20° C 

Ω/km 1.533  

Αυτοτελές µήκος m 3000  

Αριθµός µηκών  
σε κάθε τύµπανο 

 1  
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∆ΗΜΟΣΙΑ ΕΠΙΧΕΙΡΗΣΗ ΗΛΕΚΤΡΙΣΜΟΥ Α.Ε. 
 

∆ΙΕΥΘΥΝΣΗ ΝΕΩΝ ΕΡΓΩΝ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ  
 

ΤΟΜΕΑΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΩΝ ΜΕΛΕΤΩΝ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ & ΚΑΛΩ∆ΙΑΚΩΝ Γ.Μ. 
 

ΑΘΗΝΑ – ΕΛΛΑΣ 
 
 

Προδιαγραφή TR – 2 
 

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ  Γ 

 
 

ΣΤΟΙΧΕΙΑ  ΕΝΙΣΧΥΜΕΝΩΝ ΑΓΩΓΩΝ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ  
 
 
 

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ      
Γ.Μ. 

150 kV 
Στοιχεία 

Προµηθευτή 
Γ.Μ. 

400 kV 
Στοιχεία 

Προµηθευτή 

Εξωτερική 
διάµετρος 

mm 9.53         20.30          

Συρµατίδια  
χάλυβα 

mm    7×3.17     37×2.91         

Ελάχιστη  
αντοχή θραύσεως 

kN 84.86  328  

Ονοµαστικό  
βάρος 

kg/km      440  1960  

Ελαχιστη  
επιµήκυνση 

% 4  4  

Βάρος 
γαλβανίσµατος  

gr/m²   ≥ 260                                ≥ 250                                

Αυτοτελές µήκος m 3000  2600  

Αριθµός µηκών  
σε κάθε τύµπανο 

 1  1  

 
 
 
 
 
 


